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Tiefgaragen in Hamburg -
Doppelschubdorne die bessere Wahl

Zur Qualitédt des Wohnens gehiren auch bequeme Parkmig-
lichkeiten in Tiefgaragen. In Hamburg-Bergedorf entsteht ge-
genwiirtig ein vollig neuer Wohnkomplex. Fiir die Tiefgaragen
liefert ein Berliner Unternehmen Systeme zur sicheren Ver-
bindung von Betonteilen.

Um dem jahrlichen Bedarf von 4000 bis 5000 neuen Wohnun-
gen in Hamburg zu entsprechen, wird gegenwirtig nicht nur in
der HafenCity gebaut. Ein bedeutender Neubaustandort in der
Hansestadt befindet sich auf dem Grundstiick des ehemaligen
Giiterbahnhofs Hamburg-Bergedorf. Insgesamt 52 Millionen €
investiert die Bouwfonds Hamburg GmbH hier in den Bau von
insgesamt 317 Wohneinheiten. Bis Ende 2011 soll das Projekt
Bergedorf.21 mit 155 Mietwohnungen, 137 Eigentumswohnun-
gen und 25 Reihenhdusern fertig gestellt sein. Dass nach acht
Monaten bereits zwei Drittel der im Vertrieb befindlichen
Wohneinheiten verkauft sind, spricht sicher auch fiir die Quali-
tit des dort angebotenen Wohnraumes. Auftragnehmer fiir den
Rohbau ist die HTG Hoch- und Tiefbau Gadebusch GmbH aus
Mecklenburg-Vorpommern.

Einsatz von Doppelschubdornen

Zur komfortablen Lisung des Parkproblems der kiinftigen Ber-
gedorf.21-Bewohner entstehen unter den Wohnungen und Stadt-
héusern eingeschossige Tiefgaragen. Die grifte unter den
Wohngebduden gebaute Garage ist 265 m lang und 12 m breit.
Die Garagen werden in Ortbetonbauweise und teilweise unter
zusétzlicher Verwendung vorgefertigter Filigrandecken errichtet.
Zur Ubertragung der hohen Querkrifte zwischen den Betonbau-
teilen entschieden sich die Planer fiir Schubdorne. Das Hambur-

Bild 1. Bis 2011 werden beim Hamburger Projekt Bergedorf. 21 insgesamt 317 Wohn-
einheiten entstehen — unter den Wohngebduden befinden sich grofizilgige, teitweise
zusammenhéngende Tiefgaragen

ger Biiro OSJ-Ingenieure priifte die Einsatzméglichkeit von
JORDAHL®-Doppelschubdornen. Im Ergebnis der Priifung er-
folgt nun der Einbau von Doppelschubdormen der Deutschen
Kahneisen Gesellschaft mbH (DKG). Fiir die groRte Tiefgarage
kommen JORDAHL? Doppelschubdorne JDSDQ zum Einsatz.
Die JORDAHL®-Doppelschubdorne sind leichter zu montieren,
lagestabiler, qualitativ besser und trotzdem wirtschaftlicher als
die zuerst vorgesehenen Einfachdorne. Bei diesem Schubdorn
kiinnen neben den Bewegungen in Lingsrichtung auch Bewe-
gungen in Querrichtung horizontal ausgeglichen und gleich-




Bild 2. Auf dem ehemaligen Grundstick des Giiterverkehrsbahnhofs Hamburg-
Bergedort erfolgt gegenwadrtig der Rohbav des Projektes; die HTG Hoch- und Tiefbau
Gadebusch GmbH ist hier auch filr die Ausfihrung der Tiefgaragen zustdndig (Fotos 1
und 2: Bouwfonds Hamburg GmbH)
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Bild 3. JORDAH!®-Doppetschubdome dienen der sicheren Verbindung von Decken-
und Wandplatien sowie der Deckenplatten untereinander, gleichzeiti iibertragen sie
die auftretenden hohen Querkréfte (Grafik: Deutsche Kahneisen GmbH})

zeitig hohe vertikale Querkriifte {ibertragen werden. In den klei-
neren, 30 m x 25 m grofien Garagen unter den Stadthdusern
werden Doppelschubdorne JDSD eingebaut. Sie gewihrleisten
in allen Garagen die sichere Verbindung von Deckenplatten zu
Wandplatten und Stiitzen sowie von Deckenplatten untereinan-
der. Die thermisch bedingte Dehnung oder Schrumpfung der
Bauteile sowie Setzungser-
scheinungen werden so pro-
blemlos ausgeglichen. Die
Breite der Dehnfugen wurde
bei den Tiefgaragen mit
20 mm festgelegt. Die Doppel-
schubdorne der DKG lassen
groBBe Fugenbreiten bis zu
60 mm zu.

JORDAHL® Schubdorne
nach DIN1045-1 besitzen die
bauaufsichtliche Zulassung
Z-15.7-237. In der Zulassung
sind die erforderlichen Be-
wehrungen mit den dazu ge-
htirenden Bemessungswider-
stinden tabellarisch aufge-
fithrt. Damit ist die Auswahl
des richtigen Doppelschub-
dorns problemlos moglich.
Dariiber hinaus bietet die

Bild 4. Einige Decken der Tigfgaragen warden unter usdtzlicher Verwendung vorge-
fertigter Filigrandecken gebaut: die gedrungene Bauweise der JORDAHL®-Doppel-
schubdame ermbglicht auch hier einen unproblematischen Einbau

Bild 5. Die Doppelschubdorme der DKG werden direkt in die Bewehrung eingebaut. in
den Tiefgaragen werden zur Erreichung der Klassifizierung FI0 rusétzlich JORDAHL®-
Brandschutzmanschetten eingesetzt (Fotos 4 und 5: HTG Hoch- und Tiefhau Gade-
busch GmbH, Setbmann)

DKG unter www.jordahl.de eine Bemessungssoftware fiir Dop-
pelschubdorne zum kostenlosen Download. Dank der biegestei-
fen Konstruktion sind Doppelschubdorne hochbelastbar. Sie
lassen sich nur gering verformen und fithren so zu keiner
Sprengwirkung im Beton. Die gute Schmierung zwischen run-
dem Dorn und Hiilse sowie die gleichmiiRige Lastverteilung auf
zwei Stibe sichern eine geringe Gleitdruckreibung. Der Einbau
ist einfach und gewiihrleistet eine zuverldssige und prézise linea-
re Fithrung. Die Kopfplatte der Hiilse erméiglicht einen schnel-
len und exakten Einbau. Dazu wird die Hiilse mit ihrer Nagel-
platte direkt an die Schalung genagelt. Damit ldsst sich der
Dorn spiter passgenau einsetzen. Eine reiffeste Folie schiitzt
die Hiilse vor eindringendem Beton. JORDAHL®-Schubdorne
sind aus hochfestem, korrosionsbestindigem Edelstahl 1.4462
gefertigt und garantierten eine sehr lange Lebensdauer. Entspre-
chend den brandschutztechnischen Anforderungen an Bauteile
nach DIN 4102-2 werden in Hamburg-Bergedorf mit den
Schubdornen zusitzlich Brandschutzmanschetten der DKG ein-
gebaut. Erst die Ummantelung des ungeschiitzten Stahldorns
mit einer Brandschutzmanschette sichert die Klassifizierung

F 90. Das im Brandfall aufschdumende Manschettenmaterial
verschliefit die Fuge vollstandig.
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