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Kombinierte Produktions-/Lagerhalle:

Bis zu 500 Felgen konnen jetzt pro Stunde lackiert und warmebehandelt werden

HALLENBERG-HESBORN (ABZ). - Der mut-
telstindische Riderproduzent Borbet in-
vestiert in die Zukunft und baute eine neve
Produkiionshalle. Bereits beim Bau ging es
um den Binsatz moderner Materialien und
Technologien. Bin Berliner Hersteller Hefert
Befestigungselemente fiir Dach und Fasse-
de. Ob Audi, BMW, Mercedes ... Das siid-
westfilische Unternehmen Borbet produ-
ziert durchgestylte Leichtmetalirider fiir al-
le Fahrzeugtypen. Borbet zihit zu den fiih-
renden europdischen Hersteliern von Alu-
miniumradern und bietet von sportlich bis
edel eine Produkipalette von liber 2000 ver-
schiedenen Leichtmetallrad-Varianten an.
Un auch kiinftig den Marktanforderungen
gerecht werden zu kinnen, lieB Borbet am
Standort Hesborn auf 13 300 m® eine kom-
binierte Produktions- und Lagerhalle bau-
en, [n einer nach neuesten internationalen
Standards konzipierten Lackierantage kin-
nen jetzt bis zu 500 Felgen je Stunde la-
ciiert und warmebehandelt werden., Dari-
ber hinaus wurden in der neven Halle ein
hochmodernes Lager fitr Fachhandelsrider
und ein Biirotrakt geschaffen.

Den Zuschlag fiir die als Stahlbeton-Fer-
tigteilhalle ausgefihrten Bau erhielt das
Kari Ulrich Bauunternehimen. Das tm Hoeh-
saucriandkreis angesiedelte Unternehmen
ist seit ltber 75 Jahren im Industriebay, im
Hausbau und in der Gebiiudeoptimierung
titlg, Fiir dep Bau der Halle wurden im ei-
genen Fertigtellwerk {iber 670 Fertigele-
mente wie Binder, Auflenstiltzen, Triiger
und Stahlbetondecken produziert. Dabel
waren die Stahlbetonbinder mit beachtli-
chen 35 m Lange die gréfiten Elemente. Die
Fassade wurde zweischalig, als gelungene

Kombination von Kassettenwand, Glas und
Stahibeton ausgefiihrt. Beim Gber 12 500
m* groBen Dach entschied man sich fir den
Bau eines Stablirapezprefildaches mit Fo-
leneindichtung, Damit kennten Spannwei-
ten zwischen den Bindern von 6,5 m reali-
siert werden.

Zur schnellen und kostengiinstigen Be-
festigung des Daches und der {iber 2600 m?
grofen Kassettenwand entschieden sich
die Konstrukteure fir JTB-Trapezblech-
Befestigungsschienen der Deutschen Kahn-
eisen Gesellschaft (DKG).-

Klaus-Werner Zeier, verantwortlicher
Statiker der Firma Karl Ulrich. erldutert:
LDie Verwendung von Trapezblechschie
nen hat sich als effiziente und sichere Be-
festigungsart bewiesen. Sie ermdglicht

auch bei der Montage der Wand- und De-
ckensysteme einen kostensparenden Ein-
satz von Arbeitskraft und Material.”

Die ausgewiihlten Jordahl-Schienen JTB-
60/24 _AR" und ,uni” lieBen sich aufgrund
ihrer schlanken Bauform unkompliziert in
die vorhandene Bewehrung einbauen. Die
Schienen der DKG sind unter Z-21.4-161
bauaufsichtlich zugelassen. Beim einzuset-
zenden Schienenmaterial entschied man
sich in Hesborn filr Stahl nach DIN EN
10025, feuerverzinkt mit 50 pm Zinkaufla-
ge. Die vom Berliner Unternehmen gelie-
ferten 3 m langen Schienen werden in zwei
Standardvarianten gellefert: Schienen mit
Ankerabstinden von 450 mm sind mittig
teilbar und deshalb zusitzlich Kosten spa-
rend; Schienen mit Ankerabstinden von
150 mm kdnnen an jeder Stelle geteilt wer-
den.

Die eingesatzten Jordahl-Befestigungs-
schienen kinnen Lasten in allen Richtun-
gen aufpehmen. In Abhingigkeit vom Pro-
fil (AR oder uni) tragen die Schienen Ein-
zeilasten von 3,3 bzw. 5,0 kN.

Die Jordahl-Schienen wurden bereits im
Fertigteilwerk der Firma Karl Ulrich mit
eingelegter Schaumfiillung oberflichen-
biindig und fluchtgerecht einbetoniert. Die
StoBfugen zwischen den Befestigungs-
schienen betrugen dabei 20 mm. Die Be-
tongiite von C45/55 bei den eingesetzien
Stahibetonbindern bzw. C 35/55 bei den
Stiitzen liegt {iber der in der in der Zulas-
sung geforderten C>20/25.

An Dach und Wand der Halle kamen Be-
festigungsschienen mit 3 mm Materialstir-
ke zum Einsatz. Die Trapezblechprofile
wurde dann mittels selhstschneidenden
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die Karl Ulrich B

verzinkiten Schrauben mit Dichtscheibe
montiert

Flir die sichere Befestigung der vorge-
hingten Stahibetonelemente lm unteren
AuBenwandsegment wihlten die Konstruk-
teure Jerdahl-Ankerschienen JTA. Die An-
kerschienen wurden wie die Trapezblech-
schienen bereits im Fertigteliwerk oberfla-
chenbiindig einbetoniert. Bel Verwendung
von Ankerschienen entfillt die bet Diibeln
sonst erforderliche Beschadigung des Bau-

kdrpers. Dariiber hinaus ertauben die bau-
aufsichtlich zugelassenen Ankerschienen
(Z-21.4-151) den problemlosen Ausgieich
von Bautoleranzen, Ankerschienen lassen
sich randnah einbauen und eignen sich
deshalb auch sehr gut fiir die sichere Be-
festigung von Lasten an filigranen Bautei-
len. ,Entscheidend firunsere Wahl der Tra-
pezblech- und Ankerschienen sind natiir-
lich deran Cualitdt und ihr Preis®, erklirt
Klaus-Werner Zeier und ergiinzt ,Mit bei-
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dem waren wir bei Jordahl-Produkten
schon in anderen Projekten zufrieden.”

Nach Pertigstellung und Ausstattung der
neuen Produktionshalie ist Borbet nun in
der Lage, jahrlich bis zu zwel Millionen Ra-
der zu produzieren. Gleichzeitig - und das
ist flir den deutschen Mittslstand schon
kennzeichnend - sichert ein Unternshmen
durch eigenes Engagement den Erhalt sei-
nes Standortes und der dorligen Arbeits-
plitze.





